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@ Etikettiervorrichtung 

Eine Etikettiervorrichtung arbeitet mit einer Spendekante 
(6) zum Abldsen von Ettketten (1 ) von einem Tragerband (la). 
Ein Zwischenspeicher in Gestalt eines Saugstempels (31) 
dient zur Ubernahme der Etiketten von der Spendekante und 
zum nachfolgenden Applizieren derselben auf einem Ge- 
gen stand (30). Dieser Saugstempel (31) ist an seiner Etiket- 
ten- Auf nahmeflache mit einem textile n Werkstoff (33) ver- 
sehen, und dieser ist seinerseits auf einem Elastomer 
stigt. 
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Die Erfindung betrifft eine Etikettiervorrichtung nach 
dem Oberbegriff des Paten tanspruchs 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist bekannt aus dem DE- 
Gbm 88 08 3187. Sie dient zum Etikettieren von Gegen- 
standen mit unebener Oberflache. Das zu Obertragende 
Etikett wird bei dieser bekannten Vorrichtung vom Eti- 
kettenband auf ein Schaumstoffkissen ubertragen, das 
als Zwischentrager dient und mit einer Saugvorrichtung 
verbunden ist, da mit es das Etikett ansaugt 

Nun ist es nicht moglich, ein Etikett von einer Spende- 
kante auf die rauhe und gleithemmende Oberflache ei- 
nes Schaumstoffkissens aufzuschieben, ohne daB sich 
dabei das Etikett staucht oder faltet Deshalb werden 
bei der Obergabe des Etiketts von der Spendekante 
Etikettenband und Schaumstoffkissen durch einen ge- 
meinsamen Antrieb synchron bewegt, so daB eine Rela- 
tivbewegung zwischen Etikett und Schaumstoffkissen 
nicht auftritt und folglich das Etikett bei der Obergabe 
nicht gestaucht oder gefaltet wird. 

Eine solche Vorrichtung hat aber einen komplizierten 
Aufbau, da der — sonst stationar angeordnete — Zwi- 
schenspeicher fur das Etikett, also hier das Schaumstoff- 
kissen, standig hin- und herbewegt werden muB. Dies 
steht der Erreichung hoherer Etikettiergeschwindigkei- 
ten entgegen. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, Nachteile 
bekannter Vorrichtungen dieser Art zu vermeiden und 
insbesondere eine Etikettiervorrichtung zu schaffen, 
welche sich zur speditiven Etikettierung von Gegen- 
standen mit unebener Oberflache eignet 

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe bei der ein- 
gangs genannten, gattungsgemaBen Spendevorrichtung 
gelost durch die im Anspruch 1 angegebenen MaBnah- 
men. Durch die Verwendung eines textilen Werkstoffs 
auf der Etiketten-Aufnahmeflache werden dort die Eti- 
ketten nicht gestaut oder gefaltet, sondern konnen leicht 
fiber diese Oberflache in die gewunschte Speicherstel- 
lung gleiten. Dabei kann sich der textile Werkstoff durch 
den unter ihm angeordneten Elastomer ausreichend 
verformen und an die Form des zu etikettierenden Ge- 
genstands anpassen, so daB ein blasenfreies Applizieren 
von Etiketten auch auf Gegenstanden mit unebener 
Oberflache moglich wird 

Mit besonderem Vorteil wird der textile Werkstoff als 
Gewebe ausgebildet, wobei naturgemaB auch Gewebe 
aus oder mit Metallfaden nicht ausgeschlossen sind. Na- 
turgemaB wird man das Gewebe dabei so auf der Auf- 
nahmeflache anordnen, also in einer solchen Orientie- 
rung, daB es einem aufzuschiebenden Etikett einen mog- 
lichst kleinen Widerstand entgegensetzt (Je nach Rich- 
tung des Gewebes kann dieser Widerstand erheblich 
differieren.) Besonders geeignet ist eine Ausfuhrung, bei 
der das Gewbe aus Kunststoffasern ausgebildet ist, ins- 
besondere aus Polyamid und/oder Polyathylen. 

Eine auBerst haltbare Anordnung erhalt man in be- 
sonders bevorzugter Weise dadurch, daB der textile 
Werkstoff auf seiner dem Elastomer zugewandten Seite 
mit Vorsprungen nach Art von Widerhaken, Schlaufen 
oder dergleichen versehen ist, und daB diese Vorsprun- 
ge formschlussig im Elastomer verankert sind. In der 
Praxis hat sich besonders sogenanntes Klettband (ent- 
weder die Version mit Haken oder die Version mit 
Schlaufen) als auBerst geeignet erwiesen. Durch die 
formschliissige Verbindung der Widerhaken, Schlaufen 
oder dergleichen mit dem Elastomer ergibt sich eine 
enorm haltbare Verbindung, wobei aber doch die so 


gebildete textile Oberflache — anders als bei einer KJe- 
beverbindung — weich und nachgiebig ist und sich der 
Form des zu etikettierenden Gegenstandes optimal an- 
passen kann. 

5 Eine besonders gute formschliissige Verbindung er- 
gibt sich nach einem weiteren, auBerst bevorzugten 
Merkmal der Erfindung dadurch, daB der Elastomer als 
Silikonkautschuk ausgebildet ist, und daB die Vorsprun- 
ge in diesen Silikonkautschuk eingegossen sind Ein sol- 

io cher Silikonkautschuk ist sehr elastisch und hilt auch — 
im Gegensatz etwa zu Schaumstoff oder Moosgummi 
— seine Elastizitat im Dauerbetrieb bei, so daB sich mit 
ihm sehr hohe Standzeiten bei optimalen Eigenschaften 
ergeben. KJebeverbindungen mit diesem Werkstoff sind 

is nicht zufriedenstellend zu erreichen, aber durch das Ein- 
gieBen der Schlaufen, Widerhaken oder dergleichen in 
den Silikonkautschuk ergibt sich eine enorm haltbare, 
formschlussige Verbindung bei ausgezeichneten Elasti- 
zitatseigenschaften der so gebildeten textilen Oberfia- 

20 che. ZweckmaBig werden dabei — entsprechend der 
ublichen Verarbeitung solcher Silikonkautschuke, wie 
sie von Produkt zu Produkt variieren — diese Vor- 
sprunge in den Silikonkautschuk einvulkanisiert 
Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Weiterbildun- 

25 gen der Erfindung ergeben sich aus dem im folgenden 
beschriebenen und in der Zeichnung dargestellten, in 
keiner Weise als Einschrankung der Erfindung zu ver- 
stehenden Ausfuhrungsbeispiel, sowie aus den weiteren 
Unteranspruchen. Es zeigt 

30 Fig. 1 eine Darstellung einer Etikettiervorrichtung 
nach dem DBP 36 18 542, wie sie bei der vorliegenden 
Erfindung mit groBem Vorteil verwendet werden kann, 
in ihrer Ausgangsstellung vor dem Vorschub des Etiket- 
tenbandes, 

35 Fig. 2 die Vorrichtung der Fig. 1 nach dem Vorschub 
des Etikettenbandes durch die Etikettenablosekante 
und den rotierenden Antrieb, wobei ein Etikett auf dem 
Etiketten-Zwischenspeicher angeordnet ist und das Eti- 
kettenband durch eine Bremse blockiert ist, 
40 Fig. 3 die Vorrichtung der Fig. 1 bei zuruckgezogener 
Spendekante und geloster Bremse des Etikettenbandes, 
wobei das Etikett vom Etiketten-Zwischenspeicher auf 
das Etikettiergut Ubertragen wird, 
Fig.4A bis 4D eine schematische Darstellung der 
45 Verarbeitung eines Etiketts von der Abldsung vom Eti- 
kettenband bis zur Obertragung auf das Etikettiergut, 

Fig. 5 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
Etikettiervorrichtung, 
Fig. 6 eine Einzelheit, gesehen langs der Linie Vl-Vl 
50 der Fig. 5 und in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Unterseite des in Fig. 6 
dargestellten Teils, gesehen in Richtung des Pfeiles VII 
der Fig. 6, 

Fig. 8 eine Seitenansicht des in Fig. 6 und 7 dargestell- 
55 ten Teils, gesehen in Richtung des Pfeiles VIII der Fig. 7, 
teilweise im Schnittdargestellt, 

Fig. 9 die Einzelheit A der Fig. 8 in vergroBertem 
MaBstab, 

Fig. 10 die Einzelheit B der Fig. 8 in vergroBertem 
60 MaBstab, 

Fig. 1 1 eine Seitenansicht des in den Fig. 6—8 darge- 
stellten Teils, gesehen in Richtung des Pfeiles XI der 
Fig. 8, 

Fig. 12 eine Teilansicht der in Fig. 5 dargestellten Eti- 
65 kettiervorrichtung zu Beginn eines Etikettiervorganges, 

Fig. 13 eine Darstellung analog Fig. 12, wobei aber 
das Etikett in seinem Mittelbereich bereits appliziert ist, 
und 
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Fig. 14 ein Darstellung analog Fig. 12 oder 13, wobei 
aber das Etikett voll appliziert ist 

Fig. 1 zeigt eine an sich bekannte Etikettiervorrich- 
tung mit beweglicher Spendekante. Diese Etikettiervor- 
richtung befindet sich in ihrer Ausgangslage fur den 
nachfolgenden Etikettierzyklus. Sie verwendet Etiket- 
tenband 1 in Form eines - gewdhnlich mit Silikonlack 
beschichteten und transparenten — Tragerbandes la, 
auf dem sich einzelne bedruckte Haftklebeetiketten \b 
befindea Das Etikettenband 1 befindet sich auf einer 
Vorratsrolle 2 und wird von dieser uber eine Umlenk- 
rolle 20 zu einem stationaren Tisch 21 gefuhrt, gegen 
den es durch eine einstellbare kontinuierliche Bremse 3 
gedruckt wird. Diese Bremse 3 dient dazu, im Etiketten- 
band eine entsprechende Spannung aufrechtzuerhalten. 
Ein Sensor 4 dient dazu, die Lage der einzelnen Etiket- 
ten \B auf dem Tragerband la zu erfassen. Er kann z. B. 
ein Mikroschalter sein, welcher die Kan ten der Etiket- 
ten erfaBt oder ein fotoelektrischer Sensor, z. B. eine 
Lichtschranke, die dann ein Signal abgibt, wenn sich das 
transparente Tragerband la in ihrem Spalt befindet und 
Licht durchlaBt Sensoren dieser Art sind in groBer Viel- 
falt bekannt 

Dem Tisch 21 gegeniiber befindet sich ferner eine 
Feststellbremse 5, welche bei Betatigung — vgL Fig. 2 
- das Etikettenband 1 gegen den Tisch 21 preBt und 
dadurch arretiert Die Bremse 5 arbeitet pneumatisch, 
und die Pneumatik wird in ublicher Weise elektrisch 
gesteuerL 

In Fortsetzung des Tisches 21 befindet sich links von 
diesem eine bewegliche Spendekante 6, urn welche das 
Etikettenband 1 unter Richtungsumkehr herumgefuhrt 
ist, wobei an dieser Spendekante 6 der Spendevorgang 
stattfindet, so daB sich unterhalb von ihr nur noch Tra- 
gerband la befindet Letzteres ist, wie dargestellt durch 
ein Abzugswalzenpaar 7, das von einem Motor 7a ange- 
trieben werden kann, zu einer Aufwickelrolle 8 gefuhrt 
Der Motor 7a hat im unbewegten Zustand eine hohe 
Haltekraft und kann z. B. ein Schrittmotor oder ein Mo- 
tor mit einer Kombination aus Kupplung und Bremse 
sein, welche im Ruhezustand festgebremst ist und des- 
sen Kupplung bei Betatigung eingeschaltet wird 

Links neben der langsbeweglichen Etikettenablose- 
bzw. Spendekante 6 befindet sich der — in Fig. 1 in 
Ruhestellung dargestellte — Etiketten-Zwischenspei- 
cher 9 mit seinem pneumatischen Antrieb 9a Dieser 
Zwischespeicher 9 wird nachfolgend anhand der Fig. 5 
bis 14 ausfuhrlich beschrieben. Er ist als Saugstempel 
ausgebildet 

Zur Bewegung der Spendekante 6 dient ein Linearan- 
trieb 10, der nur in Vorschubrichtung wirksam zu sein 
braucht Dieser Antrieb 10 kann z. B. ein elektrischer 
Linearmotor sein , oder ein pneumatischer oder hydrau- 
lischer Arbeitszylinder. Da sein Hub bei unterschiedli- 
chen Etikettenformaten unterschiedlich groB sein muB, 
namlich geringf ugig kleiner als die halbe Etikettenlange, 
wird dieser Hub durch zwei einstellbare Anschlage 11 
und 13 begrenzt, welche mit einem Verbindungselement 
14 zusammenwirken, das den Linearantrieb tO mit der 
beweglichen Spendekante 6 starr verbindet Ferner sind 
zur Erfassung der Lage dieses Verbindungselements 14 
zwei Endschalter 16, 17 in der dargestellten Weise vor- 
gesehen. Der Endschalter 17 erfaBt die in Fig. 1 darge- 
stellte, zuruckgezogene Lage der Spendekante 6, wah- 
rend der Endschalter 16 die in Fig. 2 dargestellte, vorge- 
schobene Lage der Spendekante 6 erfaBt. 

Ein Steuergerat 15, z. B. ein durch ein entsprechendes 
Programm gesteuerter Mikroprozessor, hat einen Netz- 


anschluB 15a und ist wie dargestellt durch — gestrichelt 
angedeutete — Leitungen mit dem Sensor 4, dem rotie- 
renden Antrieb 7a des Abzugswalzenpaares 7 und den 
Endschaltern 16, 17 verbunden, ebenso mit den entspre- 

5 chenden (nicht dargestellten) Steuerventilen der pneu- 
matisch betatigten Gerate, also der Feststellbremse 5, 
des Antriebs 9a fur den Etiketten-Zwischenspeicher 9 
und des Linearantriebs 10. Das Steuergerat 15 steuert 
den zeitlichen Ablauf der einzelnen Bewegungsvorgan- 

io ge- 

Wirkungsweise 

Zunachst wird durch das Steuergerat 15 der Motor 7a 

15 blockiert, so daB das Abzugswalzenpaar 7 steht und das 
Tragerband la einklemmt Nun wird der Linearantrieb 
10 eingeschaltet und bewegt die Etikettenabldsekante 6 
bis zum Anschlag 11 nach vorne. Der AnstoB gegen den 
Anschlag 1 1 kann dabei — ebenso wie der AnstoB ge- 

20 gen den Anschlag 13 — durch nicht dargestellte kleine 
StoBdampfer gedampft werden, welche zweckmaBig am 
Verbindungselement 14 angebracht werden. 

Zu Beginn dieser Hubbewegung befindet sich, wie 
dargestellt, ein Etikett IS so auf der Spendekante 6, daB 

25 es bundig mit deren vorderen Kante abschlieBt. Wie in 
Fig. 4 A dargestellt, hat ein solches Etikett die Lange D. 
GemaB Fig. 4B wird nun die Spendekante 6 um einen 
Hub vorgeschoben, welcher kleiner als D/2, also gering- 
fugig kleiner als die halbe Etikettenlange D ist, wobei 

30 dieser Hub durch den Abstand der Anschlage 11 und 13 
bestimmt ist GemaB Fig. 4B wird hierdurch das vorder- 
ste Etikett \B vom Tragerband la abgeldst und unter 
den Etiketten-Zwischenspeicher 9 geschoben, hat aber 
noch nicht seine genaue, endguhige Position erreicht, 

35 sondern es fehlen hierzu beispielsweise noch einige Mil- 
limeter. 

Beim Ansprechen des Endschalters 16 wird nun durch 
das Steuergerat 15 der Motor 7a eingeschaltet und das 
Abzugswalzenpaar 7 bewegt das Tragerband la so lan- 

40 ge vorwarts, bis der Sensor 4 dem Steuergerat 15 die 
richtige Lage des Etikettenbandes 1 anzeigt Dieser Be- 
wegungsvorgang ist in Fig. 4B durch den Pfeil 22 ange- 
deutet An seinem Ende befindet sich gemaB Fig. 4C das 
Etikett Iff genau unter dem Etiketten-Zwischenspeicher 

45 9, wie das auch in Fig. 2 dargestellt ist Das Etikett wird 
durch diesen Zwischenspeicher 9 angesaugt und da- 
durch an ihm festgehalten. 

Zu diesem Zeitpunkt wird durch das Steuergerat 15 
die Bremse 5 eingeschaltet und preBt das Etikettenband 

50 1 gegen den Tisch 21. Alsdann wird der Linearantrieb 10 
abgeschaltet, z. B, indem man seinen Pneumatikzylinder 
drucklos macht, und der Motor 7a wird auf schnellen 
Vorschub geschaltet, so daB das Abzugswalzenpaar 7 
das Etikettenband la so lange abzieht und der Aufwik- 

55 kelrolle 8 zufuhrt, bis die Spendekante 6 durch das Tra- 
gerband la wieder in ihre Ausgangslage zurilckgekehrt 
ist, also gegen den Anschlag 13 anliegt, wobei der End- 
schalter 17 ein entsprechendes Signal abgibt Durch die- 
sen raschen Abzugsvorgang wird das Tragerband la 

60 vollends von dem Etikett IB abgezogen, welches sich 
auf dem Etiketten-Zwischenspeicher 9 befindet und 
durch Vakuum an diesem festgehalten wird. 

Zur Erzielung eines gleichmaflig ebenen Anliegens 
des Tragerbandes la an der Spendekante 6 erfolgt diese 

65 Bewegung mit Vorteil gegen eine Bremskraft, z. B. wie 
dargestellt gegen die Kraft einer Feder 25 mit flacher 
Federkennlinie, oder gegen die Kraft eines — nicht dar- 
gestellten — einseitig wirkenden Dampfzylinders. (Na- 
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turgemaB befindet sich die Feder 25 bei Fig. 1 nicht im vollends ablost und auf die Oberflache 32 ubergeben 

Spalt zwischen dem Etiketten-Zwischenspeicher 9 und wird 

dem Etikettiergut 12, sondern z. B. vor oder hinter die- Besteht nun z. B. diese Oberflache 32 aus Gummi, 

sem Spalt) Zellgummi, Moosgummi, Schaumgummi oder derglei- 

Befindet sich die Spendekante 6 wieder in ihrer Aus- 5 chen, so verhakt sich bei diesem Vorgang — der mit 

gangslage, wie sie in Fig. 3 und in Fig. 4D dargestellt ist, erheblicher Geschwindigkeit ablauft - das Etikett \B 

so kann der als Etikettenspeicher dienende Zwischen- an dieser Oberflache 32 und faltet oder staucht sich, so 

speicher 9 das Etikett auf das Etikettiergut ubergeben, daB eine Etikettierung nicht mdglich ist 

wie das die Fig. 3 und Fig. 4D ebenfalls zeigen. Aus diesem Grunde ist nach der Erfmdung auf dieser 

AnschlieBend wird durch das Steuergerat 15 der Eti- io Oberflache ein textiler Werkstoff 33 aufgebracht, wie er 

ketten-Zwischenspeicher 9 mittels seines Antriebs 9a in Fig. 7 rechts angedeutet ist Typisch ist das ein Gewe- 

wieder in eine Ruhelage zuruckgefahren, und danach be aus Kunststoffaden, bevorzugt Polyamid und/oder 

kann der beschriebene Zyklus von neuem beginnen. Polyathylen, und dieses Gewebe ist auf seiner dem Teil 

Durch den Ruckhub der beweglichen Spendekante 6 31 zuge wand ten Seite mit Vorsprungen versehea Fig. 9 

kommt dabei jeweils wieder ein Etikett \B so auf diese 15 zeigt diese Vorsprunge als Schlaufen 34, Fig. 10 als Wi- 

zu liegen, daB dessen Vorderkante bundig mit dem lin- derhaken 35, wobei diese Schlaufen und Widerhaken 

ken Ende der Spendekante 6 abschlieBt, und dies kann naturgemaB nur schematisch dargestellt sind. In der 

durch Einstellen des Anschlags 13 justiert werden. Praxis hat sich sogenanntes KJettband bewahrt, wie 

Die vorstehend beschriebene Vorrichtung mit be- man es zum VerschluB von KleidungsstQcken, Zelten 

weglicher Spendekante 6 eignet sich optimal zur Ver- 20 oder dergleichen verwendet Ein solcher KlettverschluB 

wendung in Verbindung mit der nachstehend beschrie- besteht einmal aus einem Band mit Widerhaken, und 

benen Erfindung. Auch eine Vorrichtung mit bewegli- zum anderen aus einem Band mit Schlaufen, in welchem 

cher Spendekante, wie sie aus der DE-OS 32 33 546 be- sich die Widerhaken verhaken kdnnen. Beide Arten von 

kannt ist, eignet sich in gleicher Weise. Auch ist naturge- Bandern eignen sich in gleicher Weise fur den textilen 

maB die Verwendung feststehender Spendekanten im 25 Werkstoff 33 an der Oberflache 32. (Bei Fig. 8 wird na- 

Rahmen der Erfindung nicht ausgeschlossen, allerdings turlich nur entweder das Band nach Fig. 9 oder das 

weniger optimal, d h. die Lange der verarbeitbaren Eti- Band nach Fig. 10 verwendet, nicht beide zugleich, ob- 

ketten ist im Rahmen der Erfindung bei feststehender wohl auch das mdglich ware.). 

Spendekante kleiner als bei beweglicher Spendekante. In der Praxis hat sich z. B. ein KlettverschluB der Bei- 

Die Fig. 1 -4 zeigen also die Verwendung einer Vor- 30 ersdorf AG, Hamburg 20, Bezeichnung Tesa 55391-08 

richtung mit beweglicher Spendekante 6 zum Etikettie- bewahrt Dieses hat eine Ruckseite, die in Langsrichtung 

ren eines flachen Gegenstandes 12 Hierbei treten keine genugend giatt ist und ein gutes Gleiten der Etiketten 

Schwierigkeiten auf, d. h. der durch Vakuum betatigte, auf ihr ermoglicht Pro Zentimeter hat diese textile 

als Zwischenspeicher dienende Saugstempel 9 kann in Oberflache — senkrecht zur Bewegungsrichtung eines 

ublicher Weise aus Stahl ausgebildet werden, und es ist 35 Etiketts \B - etwa zwanzig rippenartige Erhdhungen, 

ohne Schwierigkeiten mdglich, ein Etikett auf diesen zwischen denen jeweils eine diese trennende Vertiefung 

Sauger in die richtige Position aufzuschieben. liegt, wie das in Fig. 7 angedeutet ist Dabei ragen diese 

Aus Stahl ausgebildete Saugstempel sind aber weni- Erhdhungen vielleicht 0,1 mm fiber die Vertiefungen 

ger zur Etikettierung von gekrummten Oberflachea So hinaus, d h. in Bewegungsrichtung des Etiketts ergeben 

zeigt Fig. 5 einen Querschnitt durch eine zu etikettie- 40 sich nur ganz leichte Unebenheiten, die mdglicherweise 

rende ovale Flasche 30, welche auBerdem in ihrer - dort die Reibung verringern. Jedenfalls hat es sich ge- 

nicht dargestellten - Langsrichtung zusatzlich einge- zeigt, daB dieses Material sehr gunstige Eigenschaften 

schnurt sein kann, also eine Oberflache mit einer sehr fur diesen Verwendungszweck hat 

komplizierten Geometrie hat Gerade das Aufbringen Nach der Erfindung wird nun ein solches Band in 

langerer Etiketten auf derartige Oberflachen ist mit 45 besonders bevorzugter Weise so mit seinem Substrat, 

starren Saugstempeln 9 nicht mdglich, sondem diese hier einem Elastomer 37, verbunden, daB diese Vor- 

mussen elastisch ausgebildet sein. sprunge 34 oder 35 in den Elastomer eingegossen wer- 

Andererseits ist es nicht mdglich, auf die Oberflache den. 

eines aus einem elastischen Werkstoff ausgebildeten Hierzu wird das Band 33 in eine Form eingebracht, 

Saugstempels ein langeres Etikett aufzuschieben, da 50 wobei seine Schlaufen 34 oder Widerhaken 35 zum In- 

dieses - wie eingangs beschrieben — sich dort verhakt neren der Form zeigen. Dann wird diese Form mit dem 

und sich deshalb staucht oder faltet Elastomer 37 ausgegossen, wobei dieses zwischen die 

Hierzu wird auf Fig. 6 Bezug genommen. Diese zeigt Schlaufen 34 oder Widerhaken 35 dringt und mit diesen 

einen mit 31 bezeichneten Saugstempel im Schnitt, so- eine formschlussige Verbindung eingeht, wie das die 

wie die bewegliche Spendekante 6 einmal in der Lage 55 Fig. 9 und 10 schematisch zeigen. 

6A gemaB Fig. 1 und einmal in der Lage 6B gemaB Als Elastomer 37 wird bevorzugt wegen seiner Elasti- 

Rg. 2. zitat und guten Haltbarkeit Silikonkautschuk verwen- 

Beim Obergang von der Lage 6A zur Lage 6B wird, det, und dieser wird bevorzugt unter Vakuum vergos- 

wie bei Fig. 4 beschrieben, das Etikett 1 B vor die Unter- sen, damit die Bildung von Luftblasen in ihm vermieden 

seite 32 des Saugstempels 31 geschoben und dabei 60 wird AnschlieBend an das VergieBen wird er in der 

gleichzeitig von diesem fortlaufend angesaugt, damit es Qblichen Weise bei Hitze vulkanisiert, entsprechend den 

sich an diese Unterseite 32 anschmiegt Wie Fig. 6 zeigt, Vorschriften des jeweiligen Herstellers, so daB die form- 

ist diese Unterseite 32 etwas konvex ausgebildet, damit schlussige Verbindung mit den Schlaufen 34 oder Wi- 

sie sich optimal der Form des Gegenstandes 30 anpaBt derhaken 35 dauerhaft wird und man einen Saugstempel 

1st dann das Etikett IB bis zum linken Ende (bezogen es 31 mit langer Lebensdauer erhalt 

auf Fig. 6) des Saugstempels 31 vorgeschoben, so wird Wie Fig. 1 1 zeigt, ist der Elastomer 37 an einer Leiste 

die bewegliche Spendekante 6 aus der Stellung SB in die 40 aus Stahl anvulkanisiert, welche die Form eines T hat 
Stellung SA zuruckgezogen, wobei sich das Etikett \B Wie in Fig. 1 1 gezeigt, sind der senkrechte Abschnitt 41 
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dieses T allseitig, ebenso die waagerechten Abschnitte 
des oberen Teil des T, mit dem Elastomer 37 verbunden, 
so daB sich eine groBflachige, sichere Verbindung er- 
gibt 

Ferner sind in dem Elastomer 37 zwei langliche Aus- 
nehmungen 42, 43 (Fig. 6) eingearbeitet, die z. B. kreis- 
zylindrisch ausgebildet sein konnen und die die Elastizi- 
tat und ZusammenpreBbarkeit dieses Elastomer 37 ver- 
bessern. Im Steg 44 befindet sich eine Saugleitung 45, 
die an einer Stelle 46 den textilen Werkstoff 33 durch- 
dringt vgl. Fig. 7. Diese Mundungsstelle 46 kann auch 
aJs Durchbrechung bezeichnet werden. Sie liegt wie aus 
Fig. 7 und 8 hervorgeht kurz vor der Stelle, bis zu der 
sich die bewegliche Spendekante 6 in ihrer voll ausge- 
fahrenen Stellung 6B erstreckt also etwa 35 bis 40% 
vom rechten Ende entfernt, bezogen auf Fig. 7 und 8. 
Dadurch wird erreicht, daB das Etikett 1 B, das von der 
beweglichen Spendekante 6 abgegeben wird, sofort an 
diese textile Oberflache 33 des Saugstempels 31 ange- 
saugt wird und sich dann auf dieser Oberflache schiebt 
ohne sich dort zu stauchen oder zu falten. 

Von dieser Mundungsstelle 46 gehen zwei Langsnu- 
ten 48 und 49 aus, vgl. Fig. 7. Diese fluchten miteinander 
und durchdringen die textile Oberflache 33 und die dar- 
an anschlieBende Schicht des Elastomers 37 und haben 
z. B. eine Breite von 1 mm und eine Tiefe von 1,5 mm, 
wahrend die Mundungsstelle 46 z. B. einen Durchmesser 
von 3 mm haben kann. (Diese Werte hangen naturge- 
maB von der GroBe der Etiketten ab, die verarbeitet 
werden sollen.) 

Die Langsnut 48 erstreckt sich von der Mundungs- 
stelle 46 nach links (bezogen auf Fig. 7) bis zum linken 
Rand des Saugstempels 31, wahrend sich die Langsnut 
49 von der Mundungsstelle 46 nach rechts erstreckt, 
aber ca. 0,5 cm vor dem rechten Rand des Saugstempels 
endet (Die Fig. 7, 8 und 1 1 sind in vergroBertem MaB- 
stab dargestellt) 

Auf diese Weise wird das Etikett IS (Fig. 6) sogleich 
vom Saugstempel 31 angesaugt, sobald es von der sich 
nach links (in Fig. 6) sich bewegenden Spendekante 6 
abgeldst wird, und es wirkt standig ein Vakuum auf 
dieses Etikett, so daB es stets langs der textilen Oberfla- 
che 33 verschoben wird, bis es schlieBIich, wie in Fig. 8 
mit gestrichelten Linien dargestellt, die gesamte Lange 
des Saugstempels 31 bedeckt und dann auf den Gegen- 
stand 30 ubertragen werden kann. 

Die Saugleitung 45 setzt sich, wie in Fig. 6 dargestellt, 
im Abschnitt 41 der T-formigen Leiste 40 fort und geht 
dort Qber in eine horizon tale Boh rung 50, die an ihrem 
rechten Ende (Fig. 6) durch ein Gewindeteil 51 druck- 
dicht verschlossen ist Die Bohrung 50 ist ihrerseits 
durch eine vertikale Leitung 52 mit einem SauganschluB 
53 verbunden, der mit einer nicht dargestellten Unter- 
druckquelle verbunden wird. Die vertikale Saugleitung 
52 durchdringt von unten nach oben ein am Teil 40 
befestigtes Fuhrungsteil 54, an dessen oberen Ende sich 
der SauganschluB 53 befindet Ferner ist zur vertikalen 
Fuhrung des Saugstempels 31 ein zweites vertikaJes 
Fuhrungsteil 55 vorgesehen, das ebenfalls an der Leiste 
40 befestigt ist, vgl. Fig. 6. 

Die Teile 54, 55 sind verschiebbar in zwei Traversen 
58, 59 (Fig. 5) gefiihrt, die links durch ein Verbindungs- 
stuck 60 miteinander verbunden sind, welches bei der 
Obergabe eines Etiketts, das in Fig. 5 bei IB dargestellt 
ist, in Richtung eines Pfeiles 61 zuerst nach unten und 
dann nach oben bewegt werden kann. Durch eine rein 
schematise!) dargestellte Feder 62 wird das obere Ende 
des Teils 55 bis zu einem Anschlag 63 in Richtung gegen 
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die obere Traverse 59 gezogen und kann sich entgegen 
der Spannung dieser Feder 62 nach oben verschieben. 

An der unteren Traverse 58 ist links des Teiles 54 
mittels einer Schraube 64 ein Tragerteil 65 befestigt, auf 
5 dessen Unterseite seinerseits ein Teil 66 aus Schwamm- 
gummi befestigt ist Dies ist der ubliche Schwammgum- 
mi, wie man ihn z, B. zum Reinigen von Schultafeln ver- 
wendet 

Ebenso ist an der unteren Traverse 58 rechts des Tei- 

io les 54 mittels einer Schraube 67 ein Tragerteil 68 befe- 
stigt, auf dessen Unterseite seinerseits ein Teil 69 aus 
Schwammgummi befestigt ist Wie man aus Fig. 5 er- 
sieht, ist die Anordnung hier symmetrisch ausgebildet, 
d h. die Schwammgummiteile 66 und 69 sind gleich groB 

15 und haben dieselbe symmetrische Anordnung bezuglich 
des Saugstempels 31. In der Ruhelage liegt die textile 
Oberflache 33 des Saugstempels 31 tiefer als die unteren 
Flachen 70, 71 der Schwammgummiteile 66,69. 
Zum Anpressen und Festhalten des zu etikettieren- 

20 den Gegenstands 30 dienen AnpreBfinger 75, 76, die an 
einem Tragergestell 80 befestigt sind, das ebenfalls in 
den beiden Traversen 5839 mittels zwei Ulngsteilen 77, 
78 langsverschiebbar gefuhrt ist Diese sind unten durch 
eine Traverse 79 und oben ebenfalls durch eine — nicht 

25 dargestellte — Traverse zu einem stabilen Rahmen ver- 
bunden. Diese obere Traverse ist ihrerseits durch eine 
— symbolisch angedeutete — Feder 80 gegen die obere 
Traverse 59 verspannt, so daB die Langsteile 77, 78 rela- 
tiv zu den Traversen 58, 59 gegen die Kraft dieser Feder 

ao 80 nach oben verschiebbar sind und nach unten bis zur 
Erreichung von zwei Anschlagen 82, 83 verschoben 
werden konnen. 

Beim Etikettieren wird zunachst ein Etikett IB in der 
in Fig. 4 beschriebenen Weise auf den Saugstempel 31 

js ubergeben. (Der Saugstempel ist in den Fig;. 1 bis 4 mit 9 
bezeichnet) Fig. 5 zeigt dieses Etikett IB auf dem Saug- 
stempel 31, dh. nach dem Zuruckziehen der bewegli- 
chen Spendekante 6, die man sich in Fig. 5 oberhalb der 
Zeichnungsebene vorstellen muB. 

40 Das Teil 60 wird nun in Richtung des Pfeiles 61 nach 
unten verschoben, wobei sich gemaB Fig. 12 zunachst 
die Finger 75, 76 auf den Gegenstand 30 legen und 
diesen in der gewunschten Lage festhalten. 
Das Teil 60 wird nun weiter nach unten bewegt und 

45 die Langsteile 77, 78 verschieben sich folglich entgegen 
der Kraft der Feder 80 (Fig. 5) in den Traversen 58, 59 
nach oben, so daB das Etikett \B nun durch den Saug- 
stempel 31 mit seiner Klebeseite nach unten gemaB 
Fig. 13 zunachst nur in seinem Mittelabschnitt auf den 

50 Gegenstand 30, also z. B. eine ovale Flasche, appliziert 
wird, und zwar blasenfrei, da der Saugstempel 31 sich 
Dank seiner Elastizitat und ZusammenpreBbarkeit opti- 
mal an die — z. B. eingeschnurte — Form der Flasche 30 
anpassen kann. 

55 Das Teil 60 wird nun noch weiter nach unten verscho- 
ben, wie das Fig. 14 zeigt Dabei verschiebt sich der 
Saugstempel 31 entgegen der Kraft der Feder 62 (Fig. 5) 
relativ zu den Traversen 58 und 59 nach oben, so daB 
nun die Schwammgummiteile 66 und 69 die noch nicht 

60 angepreBten Abschnitte des Etiketts IB von innen nach 
auBen gegen den Behalter 30 anpressen, womit der Eti- 
kettiervorgang abgeschlossen ist 

Das Teil 60 wird nun wieder nach oben in die Stellung 
gemaB Fig. 5 bewegt, der etikettierte Gegenstand 30 

65 wird weggenommen und durch einen neuen ersetzt und 
mittels der beweglichen Spendekante 6 wird dem Saug- 
stempel 31 ein neues Etikett zugefuhrt 
NaturgemaB sind im Rahmen der Erfindung vielfalti- 
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ge Abwandlungen moglich. So kann z. B. der Saugstem- 
pel — wie eine Insel — ganz von einem Schwammgum- 
mistempel umgeben sein, und das ubergebende Etikett 
nur in dessen Mittelbereich festhalten, wobei dieses Eti- 
kett dann anschlieBend zunachst in der Mitte durch den 5 
Saugstempel und dann anschlieBend auBen he rum durch 
den Schwammgummistempel angepreBt wird. Auch 
sonst sind im Rahmen der Erfindung vielfaltige Ab- 
wandlungen und Modifikationen moglich. 

Zu Fig. 5, 12, 13 und 14 ist zu erganzen, daB dort das 10 
Teil 31 — genau so wie in Fig. 1 1 — nicht schraffiert 
werden sollte. Dies wird bei der Nachreichung der ord- 
nungsgemaBen Zeichnungen korrigiert werden. 

Patentanspriiche 15 

1. Etikettiervorrichtung, mit einer Spendekante (6) 
zum Ablosen von Etiketten (1, IB) von einem Tra- 
gerband (\a) und mit einem Zwischenspeicher (9; 
31) zum Obernehmen der Etiketten von der Spen- 20 
dekante (6) und nachfolgenden Applizieren dersel- 
ben auf einen Gegenstand, vorzugsweise einen Ge- 
genstand (30) mit unebener Oberflache, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zwischenspeicher (31) an 
seiner Etiketten-Aufnahmeflache (32) mit einem 25 
textilen Werkstoff (33) versehen ist, und daB dieser 
textile Werkstoff (33) seinerseits auf einem Elasto- 
mer (37) befestigt ist 

2. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der textile Werkstoff als Ge- 30 
webe (33) ausgebildet ist 

3. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewebe (33) aus Kunst- 
stoffasern ausgebildet ist, insbesondere aus Polya- 
mid und/oder Polyathylea 35 

4. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der textile Werkstoff (33) auf seiner 
dem Elastomer (37) zugewandten Seite mit Vor- 
sprungen nach Art von Widerhaken (35), Schlaufen 40 
(34) oder dergleichen versehen ist 

und daB diese VorsprOnge (34; 35) formschliissig im 
Elastomer (37) verankert sind. 

5. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB der Elastomer (37) als Silikon- 45 
kautschuk ausgebildet ist und daB die Vorspriinge 
(34; 35) in diesen Silikonkautschuk eingegossen 
sind. 

6. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Vorsprune (34; 35) in den 50 
Silikonkautschuk (37) einvulkanisiert sind. 

7. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Elastomer (37) auf einem formsta- 
bilen Trager (40, 41), insbesondere aus Metall, an- 55 
geordnet und mit diesem verbunden ist, insbeson- 
dere durch Vulkanisieren. 

8. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet daB der Elastomer (37) zwischn 
dem formstabilen Trager (40, 41) und dem textilen 60 
Werkstoff (33) eine elastisch komprimierbare Zwi- 
schenschicht bildet. 

9. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet daB der Elastomer (37) im Bereich 
der Zwischenschicht mit Ausnehmungen (42, 43) 65 
versehen ist urn seine Komprimierbarkeit zu erhd- 
hen. 

10. Etikettiervorrichtung nach mindestens einem 
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der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- . 
zeichnet. daB der textile Werkstoff (33) an der Eti- 
ketten-Aufnahmeflache (32) im wesentlichen an die 
Oberflachenform des zu etikettierenden Gegen- 
stands(30) angepaflt ist (Fig. 6). 

11. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der textile Werkstoff (33) minde- 
stens eine Durchbrechung (46) aufweist, an der eine 
Saugleitung (45) in der Etiketten-Aufnahmeflache 

(32) m0ndet 

12. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Spendekante als bewegliche 
Spendekante (6) ausgebilet ist welche sich im aus- 
gefahrenen Zustand (SB) also bei der Etiketten- 
ubergabe auf den Zwischenspeicher (31), bis in eine 
Lage (SB) erstreckt in welcher sie einen Teil der 
LSngserstreckung des Zwischenspeichers (31), be- 
zogen auf die Bewegungsrichtung der Spendekante 
(6) beim Vorschub, uberdeckt 

13. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet daB die Spendekante (6) 
im ausgefahrenen Zustand (SB) sich bis etwa vor 
die Stelle (46) erstreckt an der die Saugleitung (45) 
den textilen Werkstoff (33) durchdringt also diese 
Stelle (46) noch nicht uberdeckt 

14. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 11 oder 
Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
ausgehend von der Durchbrechung (46) des textilen 
Werkstoffs (33), an der die Saugleitung (45) in der 
Etiketten-Aufnahmeflache (32) mQndet mindestens 
eine mit dieser Durchbrechung (46) in Verbindung 
stehende Nut (48, 49) durch den textilen Werkstoff 

(33) erstreckt 

15. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet daB sich eine Nut (48) von 
dieser Durchbrechung (46) in Bewegungsrichtung 
eines dem Zwischenspeicher (31) zugefuhrten Eti- 
ketts (1/y erstreckt 

16. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet daB sich diese Nut (48) bis 
zum Rand des Zwischenspeichers (31) erstreckt 

17. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 14 bis 16, dadurch gekennzeich- 
net daB sich eine Nut (49) von dieser Durchbre- 
chung (46) entgegen der Bewegungsrichtung eines 
dem Zwischenspeicher (31) zugefQhrten Etiketts 
(IB) erstreckt 

18. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet daB sich diese Nut (49) nicht 
bis zum Rand des Zwischenspeichers (31) erstreckt 

19. Etikettiervorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Zwischenspeicher (31) in 
mindestens einer Richtung kleiner ausgebildet ist 
als das zu applizierende Etikett (l#Jt und daB neben 
dem Zwischenspeicher (31) mindestens ein aus ei- 
nem Elastomer, insbesondere Schwammgummi, 
ausgebildetes AnpreBelement (66, 69) vorgesehen 
ist welches im Ruhezustand gegenuber der Etiket- 
ten-Aufnahmeflache (32) des Zwischenspeichers 
(31) zuruckgesetzt ist und beim Applizieren an die- 
se heranfuhrbar ist urn nach Applizieren eines Eti- 
ketten abschnitts durch den Zwischenspeicher (31) 
den Rest des Etiketts (\B)zu applizieren. 

20. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet daB der Zwischenspeicher 
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(31) als langliches Teil ausgebildet ist, welches sich 
mindestens nahezu in der Richtung erstreckt, die 
das Etikett (\B) bei der Ubergabe auf den Zwi- 
schenspeicher (31) durchlauft, 

und daB beiderseits dieses langlichen Teils je ein 5 
AnpreBelement (66, 69) vorgesehen ist. 
21. Verfahren zur Herstellung eines Saugstempels 
fur eine Etikettiervorrichtung nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein auf einer Seite mit Vor- 10 
sprungen nach Art von Schlaufen, Noppen oder 
dergleichen versehener textiler Trager in eine 
Form eingebracht und diese Form so mit einem 
Elastomer, insbesondere Silikonkautschuk, ausge- 
gossen wird, daB sich der Elastomer mit diesen Vor- 15 
sprungen formschlussig verbindet. 
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